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ВВЕДЕНИЕ
Уважаемый покупатель,

Большое спасибо за доверие, которое Вы оказали нам, купив наш станок серии «Мастер».

Эта инструкция разработана для владельцев и обслуживающего персонала отрезного станка с целью обеспечения надежного пуска в работу и бесперебойной эксплуатации станка, а также его технического обслуживания. Обратите, пожалуйста, внимание на информацию этого паспорта и прилагаемых документов. Полностью прочитайте  указания по технике безопасности и по выполнению работ на отрезном станке. Для достижения максимального срока службы и производительности Вашего станка тщательно следуйте нашим указаниям.
Изготовитель оставляет за собой право изменять комплектность товара без изменения его потребительских свойств, основных технических характеристик и цены товара исходя из коммерческой целесообразности.

В связи с постоянным техническим совершенствованием конструкции станка возможны некоторые отличия между приобретенным Вами изделием и сведениями, приведенными в настоящей инструкции по эксплуатации, не влияющие на его основные технические параметры и эксплуатационную надежность.

1. НАЗНАЧЕНИЕ

Станок абразивно-отрезной МАСТЕР-400 предназначен резки металлопроката при помощи абразивных кругов изготовленных по ГОСТ 21963-82.
2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Габаритные размеры, не более
	1000мм х 600мм х 1000мм

	Угол поворота маятника
	45°

	Размер отрезного круга, мм
	(Ø300 - Ø400) х (3-4) х 32 

	Частота вращения выходного вала
	2860 об/мин

	Напряжение питающей сети
	380В

	Электродвигатель:
	АИР90L2

	- Мощность
	3 кВт

	- Номинальная частота вращения вала
	2860 об/мин

	Ремень
	Z-1180 ГОСТ 1284.1-89 (2 шт.)

	Масса, не более
	70 кг


3. БЕЗОПАСНОСТЬ

3.1.  ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ

Станок был разработан для работы только при одном питающем электрическом напряжении. Перед работой убедитесь, что напряжение источника питания соответствует техническим характеристикам станка. Внимание! Перед подключением станка оснащенного электродвигателем 380 В  убедитесь в том, что электрическая питающая сеть имеет параметры соответствующие техническим данным станка по: напряжению (380 В), частота тока (50Гц), числу фаз (3), номинальной мощности (3 кВт) и снабжена заземляющим проводом с контуром заземления. Эксплуатация без заземления запрещена.

      3.2. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ БЕЗОПАСНОСТИ

- Предупреждение! Станок по классу защиты от поражения электрическим током относится к низковольтному оборудованию I класса.  Это означает, что для предотвращения поражения пользователя электрическим током, станок должен быть обязательно заземлен. В случае поломки или неисправности заземления создает путь наименьшего сопротивления для электрического тока и снижает опасность поражения электрическим током.

- Электрооборудование станка предназначено для работы от сети переменного трехфазного тока частотой 50 Гц и напряжением 380 В. Станок снабжен трехжильным кабелем для подключения к электрической трехфазной сети напряжением 380 В.

- Станок не имеет встроенного электрического предохранителя, поэтому его подключение необходимо производить через соответствующий автоматический предохранитель, устанавливаемый в элетрощиток.

- Подключение станка к трехфазной электрической сети должны производить аттестованные работники в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».

- Нельзя использовать станок при повреждении кабеля электропитания.

- Квалифицированный специалист-электрик должен периодически проверять все электроразъемы, напряжения в электрической питающей сети и величину тока, потребляемого станком.

ТРЕБОВАНИЯ К ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЮ
- Внимание! Для исключения опасности повреждения электродвигателя регулярно очищайте его от абразивной и металлической пыли. Таким образом, обеспечивается его беспрепятственное охлаждение.

- Если электродвигатель не запускается или внезапно останавливается при работе, сразу же отключите станок. Отсоедините вилку кабеля электропитания станка от розетки и попытайтесь найти и устранить возможную причину.

- Колебания напряжения сети в пределах ±10% относительно номинального значения не влияют на нормальную работу электродвигателя станка. При повышенных нагрузках необходимо обеспечить отсутствие колебаний напряжения в электрической сети. 

- Слабый контакт в электроразъемах, перегрузка, падения напряжения в электрической питающей сети могут влиять на нормальную работу электродвигателя станка.

- При необходимости используйте удлинительный кабель, соответствующий номинальной мощности станка. При использование катушек обязательно полностью разматывание кабеля.

- Помните! При значительной длине кабеля и малом поперечном сечении подводящих проводов происходит дополнительное падения напряжения, которое может привести к неустойчивой работе электродвигателя станка.

      3.3 ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ

Перед тем как начать использование станка внимательно прочитайте и запомните требования данной инструкции по эксплуатации. Чтобы свести к минимуму риск возникновения пожара, поражения электрическим током и получения травмы, при работе со станком всегда следуйте указаниям инструкции по правилам безопасности. Бережно храните данную инструкцию в месте, доступном для дальнейшего использования. Пользователь, не изучивший данную инструкцию, не должен допускаться к эксплуатации станка.

    3.4. ОБЩИЕ ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ОТРЕЗНОГО СТАНКА
- Внимание! К самостоятельной эксплуатации и обслуживанию станка допускаются лица не моложе 18 лет (далее в тексте «работник»), прошедшие медицинский осмотр, годные по состоянию здоровья для обслуживания сложного технического оборудования и имеющие практические навыки работы с абразивными отрезными станками. Работник должен знать и применять безопасные приемы работы и методы эксплуатации станка. Подключение станка должны соответствовать о осуществляться в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей» и «Правил техники безопасности при  эксплуатации электроустановок потребителей». При эксплуатации станка должны соблюдаться требования правил пожарной безопасности.

- Станок выполнен в соответствии с современным уровнем техники, действующими нормами по технике безопасности и отличается надежностью в эксплуатации. Это не исключает, однако, опасности для пользователя и посторонних лиц, а также нанесения материального ущерба в случае неквалифицированной эксплуатации и использования не по назначению.

- Поддерживайте порядок на рабочем месте. Беспорядок на рабочем месте может привести к несчастному случаю.

- Обращайте внимание на условия работы. Не подвергайте станок воздействию влаги. Рабочее место должно быть хорошо освещено (250-300 люкс). Не допускается использовать станок во взрывоопасной среде, в которой содержаться воспламеняющиеся жидкости, газы или пыль. В процессе работы от станка происходит искрение, которое может повлечь за собой воспламенение пыли или паров.

- Сильное колебание температуры окружающего воздуха могут вызвать образование конденсата на токопроводящих частях станка. Перед началом эксплуатации станка в таких условиях дождитесь, пока его температура сравняется с температурой окружающего воздуха.

-  Не допускайте к работающему станку детей, посторонних лиц и животных. Не позволяйте детям производить какие-либо действия со станком и электрическим (удлинительным) кабелем. Несоблюдение этих требований может привести к травме, так как вращающийся с большой скоростью абразивный отрезной круг, наличие электрического напряжения в электрооборудовании станка, а также абразивная и металлическая пыль в определенных условиях представляют потенциальную опасность для здоровья человека и животных.

- Не надевайте излишне свободную одежду, галстук и украшения: во время работы они могут попасть во вращающийся узел станка. При работе рекомендуется надевать нескользящую обувь или спецобувь. Работайте в головном уборе (защитной каске) и прячьте под него длинные волосы.

- всегда работайте в специальных противоударных очках. При отсутствии на рабочем месте эффективных систем пылеудаления используйте индивидуальные средства защиты дыхательных путей (респиратор), поскольку окалина (окисная пленка), абразивная и металлическая пыль, возникающая при обработке термически обработанных стальных заготовок, может вызвать аллергические осложнения. Во время работы принимайте необходимые меры для защиты органов слуха и используйте соответствующие средства (вкладыши или наушники).
- Станок должен быть подключен к трехфазной электрической питающей сети. Во время работы не прикасайтесь к заземленным предметам (например: к трубопроводам, радиаторам отопления, газовым плитам, бытовым приборам).

- Работайте в устойчивой позе. Следите за правильным положением ног и тела и сохраняйте правильную рабочую позу и равновесие.

- Работа со станком требует концентрации внимания от пользователя. Не отвлекайтесь во время работы. Не эксплуатируйте станок, если вы находитесь под действием алкоголя, наркотических веществ или медицинских препаратов, а также в болезненном или утомленном состоянии. Миг невнимания может обернуться серьезной травмой.

- Прежде чем включить станок, убедитесь в том, что на зажимной гайке не остался ключ для затягивания и крепления абразивного круга.

- Перед работой осмотрите удлинительный кабель. При выявлении повреждения замените его.

- Не перегружайте и не модифицируйте станок. Включайте станок до начала контакта с обрабатываемым материалом. Станок будет работать надежно и безопасно при выполнении только тех операций и с нагрузкой, на которую он рассчитан. Не изменяйте конструкцию станка для выполнения работ, на которые он не рассчитан и не предназначен.

- Осторожно! Применение любых принадлежностей и приспособлений, а также выполнение любых операций, помимо тех, которые рекомендованы данной инструкцией, может привести к несчастному случаю. 

- Перед началом работы внимательно осмотрите станок и убедитесь в его исправности. Проверьте взаимное положение и соединение подвижных деталей, отсутствие сломанных деталей, правильность сборки всех узлов.

- В перерывах между операциями, прежде чем отойти от рабочего места, остановите станок кнопкой выключателя и дождитесь полной остановки абразивного отрезного круга.

- Исключайте возможность непреднамеренного включения станка. При обслуживании наладке, отключите станок от источника электропитания. Запрещается работать сос танком, если у него поврежден электрический выключатель.

- Рукоятка станка должная быть сухой, чистой и очищенной от следов смазочных материалов.

- Осторожно обращайтесь с кабелем электропитания. Исключайте воздействие любых факторов (температурных, механических, химических и др.), способных повредить электрические изоляционную оболочку кабеля электропитания станка.

- Внимание! Запрещается устанавливать абразивные круги большего диаметра, чем допускается техническими характеристиками станка.

- Внимание! На абразивных отрезных кругах предприятием-изготовителем нанесена максимальная допустимая частота вращения, на которую они рассчитаны. Перед установкой абразивного отрезного круга убедитесь, что его разрешенная частота вращения (круга) соответствует или превышает частоту шпинделя станка. В противном случае создается угроза разрушения абразивного отрезного круга и получения работником серьезных травм.

- Запрещается:
1. Эксплуатировать станок в условиях воздействия водных капель и брызг, а также на открытых площадках во время дождя или снегопада;

2. Оставлять подключенный к электрической питающей сети станок без надзора;

3. Работать со станком без защитных очков.

- Запрещается! Использовать станок при следующих неисправностях:

1. Повреждение (обугливание) штепсельной вилки или кабеля электропитания;

2. Неудовлетворительная работа электрического выключателя;

3. Появления дыма или запаха, характерного для горящей изоляции;

4. Заклинивание ротора электродвигателя;

5. Повышенный шум, стук, вибрация;

6. Поломка или появление трещин на корпусных деталях станка;

7. Повреждение абразивного отрезного круга;

8. Непостоянная частота вращения абразивного отрезного круга или его сильная вибрация.

- Перед каждым использованием абразивных отрезных кругов проверяйте их на отсутствие трещин и выкрашивания – не используйте дефектные абразивные отрезные круги. 

- После осмотра и установки абразивного отрезного круга удалите посторонних лиц из рабочей зоны, и включите станок, дав ему поработать одну минуту. Дефектные абразивные круги в течение этого времени ломаются.

- Перед началом работы надевайте индивидуальные средства защиты. Используйте защитную маску или защитные очки различных типов. При необходимости надевайте респиратор, средство защиты органов слуха, перчатки и специальный передник для защиты от небольших частиц абразивных материалов, разлетающихся при резке материала и детали.

- Посторонние лица должны находиться на безопасном расстоянии от рабочего места, где используется станок. Любой человек, приближающийся к этому месту, должен надеть средства индивидуальной защиты и быть максимально осторожен.

- Располагайте кабель электропитания на удалении от вращающегося абразивного отрезного круга.

- Регулярно прочищайте вентиляционные отверстия электродвигателя станка. Вентилятор электродвигателя засасывает пыль внутрь корпуса, а значительные отложения металлической пыли могут привести к поражению электрическим током.

- При использовании станка не применяйте воду и другие охлаждающие жидкости – это может привести к поражению электрическим током.

4. УСТРОЙСТВО СТАНКА
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Рис. 1 Устройство станка
1 - Станина; 2 – маятник; 3 – электродвигатель;                    4 – пускатель; 5 – ручка; 6 – кожух; 7 – кожух;                     8 – направляющие для металлопроката; 9 – отрезной круг; 10 – питающий кабель.
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Рис. 2 Узел шпиндельный

1 – Отрезной круг; 2 – втулка; 3 – шайба;                                4 – гайка (ключ 41); 5 – ремни; 6 – шпиндель.
5. ТРАНСПОРТИРОВКА И ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

5.1.  ТРАНСПОРТИРОВКА

Станок поставляется на поддоне в закрытом виде.

Для транспортировки можно использовать любое транспортное средство. Предохраняйте станок от опрокидывания.
5.2.  УСТАНОВКА

Если Вы при распаковке обнаружили повреждения вследствие транспортировки, немедленно сообщите об этом Вашему продавцу, не запускайте станок в работу!

Утилизируйте, пожалуйста, упаковку в соответствии с требованиями окружающей среды.

Установка станка производиться в закрытом помещении, так и на улице, в благоприятных условиях (t +5º..+45º, без осадков).
Станок должен быть жестко установлен на фундамент и закреплен через специальные отверстия (Рис.1) в раме четырьмя анкерными болтами. Горизонтальная выверка станка, при его установке, производится по уровню, установленному на базовой поверхности станины. 

5.3.  ПОДКЛЮЧЕНИЕ

Произвести заземление станка.

Подключить силовой кабель к питающей сети.

5.4.  ПЕРВЫЙ ПУСК

Проверить:

1. Наличие и исправность средств защиты – кожухов 6 и 7;

2. Надежность крепежа;

3. Отсутствие люфтов;

4. Натяжение ремня (предварительное натяжение ремня контролировать по провисанию верхней ветви, равному 8 мм под действием силы 1 кг, приложенной к середине пролета верхней ветви ремня);

5. Надежность крепления режущего инструмента (Рис.2);

6. Отсутствие дефектов режущего инструмента;

7. Целостность всех электрических соединений;

8. Напряжение питающей сети на соответствие параметрам станка.

Установить  отрезной круг 9, предварительно сняв защитный кожух 7. Установить обратно защитный кожух 7. Кратковременным нажатием кнопки «ПУСК»,  убедиться, что отрезной круг вращается в требуемом направление. Смена направления вращения, происходит путем переключения фаз, при подключении к питающей сети. При возникновении отклонений от нормального режима работы немедленно остановить станок нажатием кнопки «СТОП» и устранить неисправность.  При проверке работы станка на холостом ходу, требуется находиться в стороне от опасной зоны разлета осколков круга, при возможном его разрыве.   
5.5.  ЭКСПЛУАТАЦИЯ И ХРАНЕНИЕ

Эксплуатация и хранение станка производится в местах, защищенных от попадания атмосферных осадков и других веществ, ведущих к его выходу из строя. В также к коррозии металлических частей. Эксплуатация должна производиться в строгом соответствии с техническими характеристиками.

6. ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ

Ремонт и обслуживание станка производится силами обученного персонала предприятия эксплуатирующего станок.

Все работы по техническому обслуживанию и ремонту должны фиксироваться в специальном журнале с указанием перечня выполненных работ, даты проведения и ответственного лица.

Перечень работ обязательных для выполнения в ходе технического обслуживания станка приведен в Приложении 2.

7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСВА

Общество с ограниченной ответственностью «МАН» стремится к тому, чтобы ее продукты отвечали высоким требованиям клиентов по качеству и надежности.

ООО «МАН» гарантирует владельцу нового станка, что каждый продукт не имеет дефектов материалов и дефектов обработки.

Гарантийный срок составляет 1 (Один) год с момента передачи оборудования Покупателю, при соблюдении Покупателем условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.
Гарантия не распространяется:

- в случае, если Оборудование либо его составляющие части вышли из строя по причине нарушения Покупателем правил эксплуатации Оборудования;

- на составляющие части оборудования, подвергшиеся естественному износу (крепеж, подшипники, приводные ремни);

- в случае, если Покупателем было допущено несогласованное с Поставщиком вмешательство во внутреннее устройство узлов Оборудования;
- выход из строя в результате перегрузки;

- выход из строя в результате нарушения порядка ввода в эксплуатацию или системы профилактического, планового обслуживания;
- в случае, повреждения Оборудования в результате воздействия обстоятельств непреодолимой силы, в том числе, затопление, наводнение, возгорание, пожар, падение, взрыв, авария и т.д.;

Гарантийный срок начинается с даты продажи первому покупателю.
На электродвигатель действует гарантия завода изготовителя.  В случае, возникновения вопросов связанных с электродвигателем, обращаться по реквизитам указанным в Приложении 3. 
8. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Станок отрезной МАСТЕР-400 признан годным к эксплуатации.
Дата изготовления: _________________________
Заводской номер станка _____________________
Двигатель №_______________________________
9. ОБЪЕМ ПОСТАВКИ

	№п/п
	Позиция
	Количество, шт
	Отметка об отгрузке

	1
	Станок абразивно-отрезной МАСТЕР-400
	1
	

	2
	Круг отрезной 400х4х32 14А50 Н37..43 БУ 80 м/с
	1
	

	3
	Паспорт
	1
	


Приложение 1
Схема электрическая принципиальная
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Приложение 2

Перечень работ по техническому обслуживанию станка

	№

п/п
	Наименование работ
	Периодичность

	
	
	Ежедневно или при наработке 10 часов
	Ежемесячно либо при наработке 300 часов

	1
	Внешний осмотр электротехнического оборудования (кабелей, электродвигателя, пускозащитных приборов, кнопок, концевых выключателей)
	Х
	

	2
	Регулировка одновременности замыкания силовых контактов пускателя. Срабатывания концевых выключателей. Очистка аппаратуры от пыли и грязи. Протяжка всех крепежных соединений.
	
	Х

	3
	Замер сопротивлений изоляции обмоток статора электродвигателя, жил кабелей (силовых и управления) относительно корпуса станка.
	
	Х

	4
	Внешний осмотр механической части станка, очистка от пыли и грязи, контроль отсутствия повышенной температуры подшипникового узла (температура поверхности не более 70°С), контроль отсутствия посторонних шумов.
	Х
	

	5
	Обтяжка крепежных соединений, регулировка зазоров, люфтов. Натяжение ремня.
	
	Х


